Dodatek nr 2
do specyfikacji

Szczegolowa specyfikacja techniczna

07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdlowe i odbior robdt zwigzanych z
wykonaniem i dostawg znakoéw 1 stupkow drogowych.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania i dostawy znakéw i stupkow
drogowych.

1.3. Wymagania dotyczace realizacji robot

Wszystkie znaki wymienione w dokumentacji moga by¢ zamdwione u producenta, ktéry
zapewni wlasciwa jakos¢ wykonania i minimalny 7-letni okres gwarancji na podktady oraz
odblaskowos¢ folii typu 1.

2.0. MATERIALY
2.1. Tarcze znakow

Znaki konwencjonalne powinny by¢ wykonane jako jeden element z blachy
ocynkowanej grub.1,25 mm o podwojnie zaginanych krawedziach, bedacych jednoczesnie
elementem konstrukcyjno - montazowym.

Tarcze znakdéw musza by¢é réwne i1 gladkie bez odksztalcen plaszczyzny (np.
pofaldowan, wgig¢, lokalnych nierownosci).

Odwrotna strona tarczy znaku i tabliczki, jezeli nie jest wykorzystana do umieszczenia
znaku dla jadacych z przeciwnego kierunku, powinna mie¢ barwe szarg (najlepiej malowanie
proszkowe).

Grubos¢ powtoki farby powinna wynosi¢ co najmniej 2 um. Na odwrotnej stronie
tarczy znaku nalezy umiesci¢ informacje zawierajace dane identyfikujace producenta znaku,
typ folii odblaskowej uzytej do wykonania lica znaku, miesigc i rok produkcji znaku.

2.2. Lico znakow

Do wykonania lica znakéw nalezy uzy¢ folii odblaskowe;j typu 1.

Wrhasciwosci  folii odblaskowej powinny spelnia¢ wymagania okreslone w aprobacie
technicznej.

Folia uzyta do wykonania lica znaku powinna wykaza¢ petne zwigzanie z tarcza znaku
przez caty czas deklarowanej trwalo$ci znaku. Powierzchnia lica powinna by¢ rowna i gtadka.

Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii
na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni .

Tto znaku powinno by¢ wykonane z jednego kawatka folii.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwi¢ jej
odlaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Symbole, napisy nalezy wykona¢ zgodnie ze ,,Szczegblowymi warunkami
technicznymi dla znakow 1 sygnaldow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego ” (D.U. nr 220 zat. z dn.23.12.2003 r.).

2.3. Stupki do znakow

Stupki do znakow powinny by¢ wykonane z rury ocynkowanej & 50 mm i & 60 mm z

zakotwieniem o grubosci $cianki 3,2 mm.

2.4 Elementy mocujace -Elementy mocujace do tablic (obejmy uniwersalne) z regul..do 61
mm powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej bez peknig¢ ,naderwan, rozwarstwien,

itp.



3.0. OZNACZENIE WYROBOW

Na odwrotnej stronie tarczy znaku nalezy umiesci¢ informacje zawierajace dane
identyfikujace producenta znaku, typ folii odblaskowej uzytej do wykonania lica znaku,
miesigc 1 rok produkcji znaku, deklaracj¢ zgodnoséci z obowigzujacymi normami wyrobu
budowlanego.

4.0. TRANSPORT
Wszystkie dostarczone wyroby powinny by¢ opakowane w sposob zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem w czasie transportu od Wykonawcy do magazynu Zamawiajacego.
Opakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje¢ znakoéw bez koniecznosci ich
rozpakowywania.

5.0. GWARANCJA
Wykonawca powinien okresli¢c trwalo$¢ wyrobéw i warunki gwarancji na
wykonane znaki.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas odbioru kontroli podlegaja nastepujace elementy wykonania:
- grubos¢ i rodzaj blachy
- rOwnos$¢ powierzchni lica znaku
- potaczenie folii z tarczg znaku
- wymiary znakow ,liter i symboli
- zgodnos$¢ kolorystyki znakow z ,,Szczegdélowymi warunkami technicznymi dla
znakow”
- zabezpieczenie antykorozyjne
- widocznos$¢ znakow w dzien
- widoczno$¢ 1 odblaskowo$¢ znakow w nocy
- obecno$¢ danych identyfikacyjnych na odwrotnej stronie tarczy

7.0. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 szt. znaku, stupka lub obejmy.

8.0. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z STT jezeli spetniajag warunki wymienione
wpktl.3.,21.,22,23,24,3.0.

9.0. ZASADY PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa dla danej pozycji kosztorysu ofertowego.
Rozliczenie Wykonawcy za wykonanie i dostawg wymienionych w zaméwieniu ilo$ci
znakOw zostanie przyjete jako ryczalt, zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-H-04651 - Ochrona przed korozja. Klasyfikacja 1 okreslenie agresywnosci
korozyjnej $rodowiska
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych i zeliwnych .Wymagania i badania.
Zat nr 220 do D..U. z dn.23.12.2003 r. ,,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach”.



